Catalogo de cursos
de teleformacion (E-learning)

iDESCUBRE LA INDUSTRIA DEL FUTURO!

Fabricacion de Papel en la Industria Papelera. [110 h] [ r E

Quimicay aditivos en la industria del papel. [110 h]

Recuperacion de papel y su utilizacion para obtener pastas recicladas. [75 h]

Seguridad alimentaria en los envases. [80h] iNUEVO 2024!

Introducciodn a los ensayos de laboratorio y control de calidad en la industria del papel. [75 h]

Energia en la Industria del Papel. [8oh] iNUEVO 2024! .

Tratamientos superficiales del papel. [75 h] _ _ o )
Formacion on line, dirigida a trabajadores

Seguridad y utilizacion de calderas de licor negro. [75 h] y técnlcos perteneCIGntes al Sector de pasta

papel y carton y sectores afines, tanto en
Espana como en paises de habla hispana.

Introduccién a la PRL en la industria papelera. [75h] jACTUALIZADO 2024!

Riesgos psicosociales en el sector de la pasta, papel y cartdn. [75h]

of L .
@ DURACION: 9 semanas

Riesgos ergondmicos en los puestos de trabajo en el sector de la pasta, papel y carton. [100 h]
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Hojad

[ [ RV ¢
Marque Cel curso en el que desee inscribirse

y envie lainscripcién a telex)rmacion@aspapel.es

CONVOCATORIA CURSOS
TELEFORMACION

Datos de Contacto

Apellidos:

Nombre:

E-mail:

Ne de identificacion personal (DNI, RUT, pasaporte, etc.):

[0 Fabricacion de Papel en la Industria Papelera. [110 h]
Cargo:
[0 Quimicay aditivos en la industria del papel. [110 h]
Empresay CIF:
- . G . sh N
Recuperacion de papel y su utilizacion para obtener pastas recicladas. [75 h] Actividad de la Empresa:
O Seguridad alimentaria en los envases. [80 h] Direccion:
O Introduccion a los ensayos de control de calidad en la industria del papel. [75 h] Caodigo postal:
[1 Energiaen la Industria del Papel. [30h] Poblagion: Telefono: icacion para
Bonifica foles
, . Pais: trabajadores el
O Tratamientos superficiales del papel. [75h]
. . » . Las acciones formativas de ASPAPEL, por sus caracteristicas, pueden cualificar para ser
O Seguridad y utilizacion de calderas de licor negro. [75 h] fnanciados por la FUNDAE como bonificaciones por Formacion Profesional para el Empleo.
O Introduccion ala PRL en laindustria papelera. [75 h L
Cuota de inscripcion del curso
) ) ) ] Asociados ASPAPEL: 300 euros + IVA (21%)
O Riesgos psicosociales en el sector de la pasta, papel y carton. [75 h] No asociados: 400 euros + IVA (21%)
O Riesgos ergondmicos en los puestos de trabajo en el sector de la pasta, papel y cartdn. [100 h] Detalles del pago

) Este curso no corresponde al de Nivel Basico establecido en el Real Decreto 39/97 de Servicios de Prevencion

o |) DURACION I=__§’3
NS/ gsemanas %

Se emitira un certicado de realizaciony
aprovechamiento

Transferencia bancaria a la Asociacion Espariola de Fabricantes de Pasta, Papel y Carton
IBAN: ES86 0049 0412 18 2210773994

Alarecepcion de la hoja de inscripcion, asi como el pago de la cuota, se le proporcionaran las claves de acceso a los cursos
en los que se ha inscrito.

ASPAPEL - Av. de Baviera, 15 - bajo 28028 Madrid (Espana)
Tel. + 34 91 576 30 03 | aspapel@spapel.es
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TEMARIO CURSO

Fabricacion de papel en la

industria papelera

@ 110 h

MATERIAS PRIMAS Y COMPOSICION DE LOS PAPELES MAS
FRECUENTEMENTE UTILIZADOS

* Tipos de pasta de papel

« Pastas quimicas. Tipos y caracteristicas

* Fibra larga cruda o blanqueada

Fibra corta blanqueada

Caracteristicas de estas pastas

« Pastas mecanicas, caracteristicas

Clasificacion por tipo de papeles

 Papeles mas frecuentemente utilizados en la vida diaria

» Composicion y caracteristicas necesarias en los papeles mas
usuales

» Papel prensa

» Papel revista sin estucar

« Papel revista estucada (LWC)

« Papel de impresion

* Cartoncillo

Papel tissue

Aportacion de las pastas a las caracteristicas de los papeles
 Pasta mecanica

« Pastas quimicas

Pastas procedentes del papel recuperado

Composicion de los papeles que se fabrican con papel recuperado
Papeles de embalaje

Papeles de impresion

Otros componentes del papel

 Cargas minerales. Propiedades que aportan

 Caolin

Carbonato calcico

Bioxido de titanio

Talco

Sulfato calcico

Composicion y aditivos quimicos
Aplicacion

Aplicaciones de los aditivos quimicos
Encolado

Almidon

PREPARACION DE PASTAS Y CIRCUITOS
DE CABEZA DE MAQUINA

Preparacion de pastas

Etapas del proceso de preparacion de pastas
Desintegracion

Depuracion

Refinacion. Teoria del refino
Pilas holandesas

Refinos coénicos

Refinos de gran angulo

Refinos de disco

Despastillado

Tinas de almacén y mezcla
Circuito de cabeza de maquina.
Funciones

LA CAJADE ENTRADAY LA SECCION DE FORMACION

El distribuidor a la caja de entrada (Manifold)
La caja de entrada. Funcion

Requisitos

Tipos de cajas

 Abiertas

Cerradas con camara de aire
Hidraulicas

Disefo de las cajas de formacion
Distribuidor

Cuerpo interior

Labios de salida

Cajas hidraulicas

» Ventajas

Inconvenientes

Seccion de formacion en una mesa plana (Fourdrinier)
Elementos

Seccion de formacion de doble tela
Formadores de cuchilla
Formadores de rodillo

Formadores hibridos

Formadores superiores

Telas de formacion

Transferencia de la hoja

LA SECCION DE PRENSAS

* Principios generales del prensado

» Fases del prensado

» Cambios en la estructura de la hoja

« Necesidad de utilizar varias prensas (nips) en el disefo de
la seccion de prensas

 Nips controlados por la presion o por el caudal

* Impulso de presion

 Efecto de la temperatura

 Factores operacionales

* Tipos de prensas
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CONTINUACION > FABRICACION DE PAPEL EN LA INDUSTRIA PAPELERA

@ 110 h

Prensas planas

Prensas aspirantes

Prensas ranuradas

Prensas de gran impulso o de nip ancho
Prensas de zapata

Otros tipos de prensas

FabricPress

Prensa témica

Diferentes disefnos de la seccion de prensas
Cajas de vapor

Fieltros humedos

Requerimientos mecanicos
Requerimientos hidraulicos
Requerimientos de calidad superficial

LA SECCION DE SECADO

Transferencia de la hoja de la seccion de prensas
Comportamiento de la hoja en maquina
Sequeria en doble fila

Sequeria en una sola fila

Principios generales de la transmision de calor
Fases del secado

Transmision de calor

El cilindro secador

El secado del papel tisu.

Extraccion y sistema de condensados
Comportamiento del condensado

Tipos de sifén

Barras de turbulencia

Sistema de vapor en cascada

Sistemas con termocompresor

Ventilacion de la bateria de secadores

Instalacion aerotérmica

Campana de la Sequeria

« Sistema de extraccion de vahos

« Sistema de insuflacion de aire caliente
Eficiencia energética. Punto de rocio
Perfil de la hoja de papel
 Accionamiento de los secadores
Telas secadoras

Tratamientos superficiales

Para papeles de embalaje

Para papeles de impresion y escritura
Tratamientos en estucadora de pelicula (Film-Press)
Estucados en maquina de papel
Secado posterior al tratamiento

ACABADO DEL PAPEL EN MAQUINA

« Lisas convencionales (duras)

« Lisas de contacto blando

« Ventajas de las lisas blandas respecto de las duras

« Calandrado en maquina de papel

« Ventajas del calandrado en maquina de papel respecto
de las supercalandras

« Sistemas de control de calidad

* Scanner

« Tipos de sensores

« Controles de gramaje, longitudinal y transversal

« Control transversal de humedad

Control transversal de calibre

Otros controles

La enrolladora Pope

Otros equipos de acabado

ACABADO DEL PAPEL FUERA DE MAQUINA

* Bobinadoras. Funcion

* Tipos de bobinadoras

« Componentes de las bobinadoras
* Deshobinaje

* Rodillos portadores

« Control de la tension de bobinado
+ Calidad de bobinado, medicion
« enlas bobinas

» Embaladoras

* Tipos de embaladoras

» Embaladoras automaticas

* Cortadoras

» Componentes

* Desbobinaje

* Corte longitudinal

« Corte transversal

* Apilador

 Evacuacion de palets

« Estucadora fuera de maquina

« Componentes de la estucadora
* Cabezales de estucado

* Tipos de cabezales y

« aplicaciones

* Secado de la capa de estuco

* Influencia del secado en la

» calidad del papel final

« Estrategia de secado

+ Calandras fuera de maquina.

* Supercalandras
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TEMARIO CURSO

Quimicay aditivos en la

industria del papel

@ 110 h

INTRODUCCION A LA QUIMICA DEL PAPEL

« Aplicacion en la fabricacion de papel

 Uniones quimicas en la fabricacion del papel

» Retenciony drenaje

* Mecanismos basicos de la retencion

* Importancia de la quimica coloidal y superficial

» Demanda catiénica de las fibras

« Polimeros solubles en agua

» Mecanismos de retencion y floculacion
 Neutralizacion de la carga

* Floculacion tipo Parches o Mosaico

* Floculacion tipo Puente o Entrelazamiento

* Floculaciones complejas (con dos polimeros, con
microparticulas, en redes, etc.

» Materia disuelta coloidal

* Electrolitos

» Demanda catiénica en la fase acuosa

» Captadores de “basura” aniénica o fijadores.
Influencia de las fuerzas de cizallamiento

» Desgote

Retencion y desgote desde un punto de vista practico
Estabilidad de la parte humeda

Control en el laboratorio de la retencion

Quimica del aluminio en la fabricacion del papel
Quimica coordinada del agua

Quimica coordinada del aluminio

Hidrolisis acuosa

Distribucion de los tipos de aluminio en funcién del pH
Adsorcion del aluminio

Utilizacion de PAC
Aluminato sddico

CARGAS Y PIGMENTOS EN LA FABRICACION DE PAPEL

Cargas y pigmentos para estucado

Propiedades de las cargas

Opticas

Tamano y forma de la particula

Superficie especifica

Abrasividad

Solubilidad

pH

Energia superficial

Tipos de cargas

Minerales

Caolines

Carbonato calcico (de minay precipitado)

Talco

Pigmentos especiales

Caolin calcinado, silicato sintético, diéxido de titanio, etc.
Efecto de las cargas en las propiedades del papel
En las caracteristicas fisicas

En el encolado

Distribucion de las cargas en sentido perpendicular
al papel

En las propiedades 6pticas

En las caracteristicas superficiales

Accion de las cargas en el proceso de fabricacion
del papel

 Enlas aguas de proceso

* Enlaretencion

» Eneldesgote

« Abrasion creada por las cargas

« Dispersion y manejo de las cargas

ENCOLADO INTERNO DEL PAPEL

« Conceptos basicos de la humectacion y penetracion
 delagua

» Factores que afectan a la penetracion del agua
 Medicion del encolado

+ Encolado con colofonia en medio acido

* Las preparaciones de cola

Mecanismo del encolado con estas preparaciones
Factores que afectan a la eficiencia del encolado
Encolado en medio neutro-alcalino

* ConASA

» Con AKD. Factores que afectan el encolado con AKD
Reciclabilidad del papel encolado con AKD

QUIMICA DEL AGUA DE LA MAQUINA DE PAPEL

« Composicion de las aguas coladas

* Origen de la materia disuelta

* Pastas mecanicas

« Pastas quimicas

» Pasta destintada

» Cargas

* Productos quimicos

* Influencias de las sales y de la materia disuelta
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CONTINUACION > QUIMICA Y ADITIVOS EN LA INDUSTRIA DEL PAPEL

@ 110 h

en las aguas coladas

Limpieza de las aguas coladas

Parametros Clave para control de la quimica de la
fabricacion del papel

Objetivo de este control

Sistemas basados en el uso el ordenador
Parametros que pueden medirse en continuo
Problemas de pitch y depositos

Clasificacion de los depdsitos

Fuentes del pitch y de los problemas de depdsitos
Como luchar con estos problemas

Definir el problema

Investigar cambios en el proceso

Determinar composicion de los depdsitos
Contaminacion por stickies

Analisis

Influencia del recorte propio en la quimica de la parte
humeda, especialmente cuando se trata de papel
estucadoPrensas de zapata

Otros tipos de prensas

FabricPress

Prensa témica

Diferentes disefos de la seccion de prensas
Cajas de vapor

Fieltros humedos

MICROBIOLOGIA DE LA MAQUINA DE PAPEL

» Microbios (bacterias, algas y hongos)

Propiedades metabdlicas de los microbios

Condiciones necesarias para el crecimiento de los
microbios

Nutrientes, temperatura, pH, tiempo de retencion, etc.
Problemas causados por los microbios

Limo, roturas, corrosion problemas con los aditivos y con
el producto final

Causas que originan el crecimiento de los microbios
Como predecir los problemas causados por los microbios
Identificacion, minimizacion, condiciones adecuadas, biocidas,
etc.

ADITIVOS PRINCIPALES

« Aditivos para aumentar la resistencia en seco

Almidén anadido en masa

Materias primas para la produccion de almidon
Propiedades fisicas y quimicas del almidon
Modificaciones del almidén

Almidén cationico

Factores que afectan la efectividad del almidén en masa
Como medir la efectividad del almidon

Efectos producidos por el almidén

Efectos producidos por la composicion de pasta

Otros aditivos usados para aumentar las resistencias en
SEeco

Agentes para aumentar la resistencia en humedo

Usos de los papeles resistentes en estado humedo

Resinas de urea-formaldehido y de melamina-formaldehido
Resinas de poli-epiclorhidrina

Mecanismos de desarrollo de la resistencia en huimedo
Factores de la fabricacion que afectan la eficiencia de las
resinas

Control en laboratorio de la resistencia en humedo
Colorantes y blangueantes opticos

Diferentes tipos de colorantes

Basicos

Acidos

Directos

Pigmentos

Blangueantes 6pticos

Factores que afectan a la coloracion

Otros aspectos relacionados con la coloracion
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TEMARIO CURSO

Recuperacion de papel y su utilizacion
para obtener pastas recicladas

@75h

PAPELES PRODUCIDOS CON PAPEL RECUPERADO,
RECUPERACION Y CLASIFICACION DEL PAPEL

* Elciclo del papel

* Cultivos forestales

* Las ventajas del reciclaje

« Lafibra de celulosa

« Lafabricacion de papel

El proceso de la recuperacion y el reciclaje
Estadisticas de consumo y produccion

Tasas de recogida, utilizacion y reciclaje
Produccion y consumo de papel recuperado

» Comparacion con otros paises de la Union Europea

EQUIPOS MAS FRECUENTEMENTE UTILIZADOS EN LOS
PROCESOS DE OBTENCION DE PASTAS RECICLADAS

« Tipos de contaminantes en el papel recuperado
« Etapas de eliminacion de contaminantes

» Operacion de pulpeo

» Depuracion a presion

 Depuracion ciclonica

Destintado

Sistemas de destintado

Destintado por otacion

Aditivos quimicos

Dispersion

Instalaciones de dispersion

Tipos de dispersores

Destintado por lavado

* Blanqueo

Pastas con fibras de pasta mecanica

Pastas con fibras de pasta quimica

Agentes blanqueantes

Comparacion de lavado y flotacion

Eficiencia del destintado en funcién del tamano de las
particulas

PROCESOS MAS FRECUENTES DE OBTENCION DE PASTAS
RECICLADAS A PARTIR DE PAPELES RECUPERADOS

« Para papeles de embalaje

+ Disefio de la instalacion

* Fraccionamiento de la pasta

* Refinacion de pasta

« Para papeles prensa (o de periodicos)
* Destintado

* Blanqueo

» Reduccion maxima de stickies

* Para papeles tisu

« Para papeles de impresion y escritura
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TEMARIO CURSO

Seguridad alimentaria en los envases

@SOh

Introduccion
¢ Qué es la seguridad alimentaria?
Marco normativo actual de los Materiales en Contacto con Alimentos en Europa
Requisitos de los Reglamentos (CE) n°® 1935/2004 y n° 2023/2006
Sistemas de Gestion de Seguridad alimentaria - Inocuidad Alimentaria
Programa de prerrequisitos o Buenas Practicas de Fabricacion
Sistema APPCC - Andlisis de Peligros y Puntos de Control Criticos (en inglés, HACCP)
Control y analisis del producto final
Materiales activos o inteligentes en contacto con alimentos
Materiales Multicapa Multimaterial
No conformidades del Producto - Acciones correctivas
No conformidades del Producto — Gestion de incidencias y retirada de producto defectuoso
Auditorias
Fraude alimentario y defensa alimentaria
Definiciones

Bibliografia
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TEMARIO CURSO

Introduccion alos ensayos de laboratorio
y control de calidad en la industria del papel

@YSh

ENSAYOS DE LABORATORIO. METODOLOGIA DE TRABAJO
EN UN LABORATORIO DE PRODUCTOS PAPELEROS

« Importancia de los ensayos de laboratorio

» Normativa aplicable a los productos papeleros
 Equipos de ensayo y medida

» Procedimiento de ensayo

« Tareas previas a los ensayos

* Muestreo

Conservacion y acondicionamiento de muestras
Preparacion del material de ensayo

Realizacion de ensayos

Calculos de los resultados finales

PROPIEDADES DE LAS FIBRAS Y METODOS GENERALES DE
ENSAYO

« Importancia del andlisis de fibras

« Principales propiedades de las fibras

» Caracteres dimensionales de las fibras

« Origen. Principales tipos de maderas

« |dentificacion del proceso de produccion de pastas

» Ensayos sobre fibras de celulosa

* Procesos de tefido e identificacion de fibras

« Identificacion cualitativa y cuantitativa de fibras.
Tipos de pastay especies

» Medida longitud y espesor de pared celular

PROPIEDADES DE LAS PASTAS DE CELULOSA Y METODOS
GENERALES DE ENSAYO

« Tipos de pastas. Quimicas, mecanicas, semiquimicas y
recicladas

Principales variables que caracterizan las pastas de
celulosa

Ensayos comunes para todo tipo de pastas

Ensayos preparatorios

Determinacion del contenido en materia seca
Determinacion de la consistencia

Desintegracion de la pasta

Determinacion del grado de desgote o refino
Contenido de rechazos de las pastas

Ensayos especificos para pastas quimicas

Curvas de refino

Estado de las fibras producidas. Analisis de la composicion
quimica de las fibras

Ensayos especificos para pastas mecanicas

Estado de las fibras producidas. Analisis dimensionales
Ensayos especificos para pastas recicladas

Estado de las fibras producidas. Analisis dimensionales
Contenido de stickie

Contenido en materia mineral

Elaboracion de hojas de papel a partir de pastas
Preparacion de la pasta

Descripcion de los formadores de laboratorio
Descripcion del procedimiento de formacion de hojas

PROPIEDADES Y CARACTERISTICAS DE LOS PAPELES Y
CARTONES. METODOS GENERALES DE ENSAYO

« Principales tipos de papeles y cartones
Principales propiedades de papeles y cartones
Propiedades basicas

* Gramaje

» Espesor

Volumen especifico y densidad aparente
Humedad del papel

Propiedades de resistencia mecanica
Resistencia a la traccion

Resistencia al estallido

Resistencia al desgarro

Propiedades estructurales. Porosidad del papel
Propiedades de superficie

Propiedades Opticas

Blancura ISO

* Opacidad

Propiedades quimicas

Contenido de materia mineral

* PHde un papel
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TEMARIO CURSO

Energia en la industria del papel

@SOh

1.1EL SECTOR PAPELERO

 Aproximacion al sector papelero

* Proceso papelero

 Laimportancia de la energia como elemento estratégico
 Proyectos de descarbonizacion

« Claves de la estrategia energética

» Consumos energéticos del proceso papelero

2.1 EL SISTEMA ENERGETICO ESPANOL Y EL PROTAGONISMO
DEL SECTOR PAPELERO EN EL MISMO

« Sistema Eléctrico

Actividades y funcionamiento del Sistema Eléctrico
Generacion y comercializacion de la Electricidad
Mercado Eléctrico

Demanda del Sistema Eléctrico

Normativa genera. Leyes. Reales Decreto y Normas de Gestion Técnica
Ampliacion - Normativa europea reciente y circulares
Costes regulados del Sistema Eléctrico

Ingresos regulados del Sistema Eléctrico

Factura de Electricidad

El Sector Papelero en el Sistema Eléctrico

2.2 EL SISTEMA GASISTA ESPANOL Y EL PROTAGONISMO DEL
SECTOR PAPELERO EN EL MISMO

Aproximacion al Sector Gasista en Espana

Aprovisionamiento, transporte, distribucion y comercializacion del gas natural
Demanda y usos

Mercado de gas natural

Sujetos que actian en el Sistema Gasista

Normativa general. Normas y Reales Decretos

Circulares y regulacion CNMC

Ampliacion - Regulacion de detalle del sistema - NGTS y PD
Costes regulados del Sistema Gasista

Ingresos regulados del Sistema Gasista. Peajes, canones y cargos
El gas natural como elemento clave para el sector papelero
Factura de Gas Natural
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TEMARIO CURSO

Tratamientos superficiales del papel

@YSh

TRATAMIENTOS SUPERFICIALES CON ALMIDON EN LA
MAQUINA DE PAPEL

* Objetivo de los tratamientos superficiales

« Aplicados a papeles de impresion
 Encolado superficial

* Aplicados a papeles para fabricar cajas de carton ondulado
« Tripa para ondular

Test liner (caras)

Encolado superficial

Prensa encoladora de balsa (Size-Press)
Prensa encoladora de pelicula (Film-Press)
Alimentacion por rodillo.

» Gate-roll

Alimentacion con cabezal aplicador

Otras técnicas de alimentacion
Alimentador de cuchilla

Alimentador de chorro

ESTUCADO DEL PAPEL

* Elestucado del papel

 Objetivos del estucado

» Composicion de los bafios de estucado

» Mejora de las propiedades del papel

 El proceso de estucado

Estucado de papeles con pasta mecanica

» Papel LWC

Influencia del papel base en la calidad del producto final
Estucado de papeles sin pasta mecanica

La composicion del papel soporte
Requisitos que el soporte ha de reunir
Pigmentos de estucado, tipos, propiedades, eleccion del
pigmento

Caolin

Carbonatos calcicos, de mina y precipitado
Talco

Didxido de titanio

Pigmentos sintéticos

Ligantes de la salsa de estucado

Latex

Ligantes sintéticos

Almidon

CMC

Alcohol polivinilico

Aditivos de estucado

Preparacion de la salsa de estucado
Dispersion de los pigmentos

Preparacion de los ligantes

Latex

Almidén. Coccion discontinua y continua. Conversion
enzimatica

El orden de adicion de los componentes
Suministro de la salsa a la estucadora
Depuracion de la salsa

Contenido de aire. Eliminacion

FORMAS O TECNICAS DISTINTAS DE APLICACION DEL
ESTUCO

« Técnicas de estucado

+ Cabezal. Generalidades

« Sistemas de aplicacion

* Rodillo aplicador

« Aplicador de tiempo de contacto corto
Aplicadores de chorro libre

Sistemas de alimentacion
Alimentador de cuchilla

Alimentador de varilla ranurada
Alimentador de cuchilla de aire

LA MAQUINA ESTUCADORA

* Estucadora

« Dentro o fuera de maquina

» Componentes de la estucadora

« Secado de los papeles banados o estucados
* Infrarrojos

 Secado por aire

 Secado por secadores

« Estrategia correcta del secado
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TEMARIO CURSO
Seguridad y utilizacion
de calderas de licor negro

@YSh

CONCEPTOS BASICOS QUE INTERVIENEN EN LAS DESCRIPCION GENERAL DE LA CALDERA DE
CALDERAS DE LICOR NEGRO RECUPERACION

» Temperatura « Caldera de Recuperacion.

 Calor » Elementos constituyentes

* Presion » Elhogar

« Estado de los cuerpos. Cambio de estado « Circuitos de humos

 Elvapor de agua » Sopladores de hollin

» Combustion
« Disoluciones
« Tratamiento de aguas

Recuperacion de cenizas quimicas
Precipitador electrostatico o electrofiltro
Circuito del licor negro

Tanque de almacenamiento del licor negro
Tanque de disolucion de cenizas recuperadas
Evaporador cascada

Fluidificador

Silo de sulfato

Alimentacion y dosificacion del sulfato

« Tanque de mezcla del sulfato
Sobrecalentadores de licor negro

Bombas de alimentacion y circuito de licor negro
Pulverizadores de licor negro

Caracteristicas de pulverizacion

LICOR NEGRO, PROCEDENCIA, COMPOSICION Y
PROPIEDADES

* Lapasta quimica

« Desarrollo historico

* Procedimiento kraft

» Recuperacion del licor negro
« Evaporacion

Caldera de licor negro
Planta de caustificacion

« Lacombustion
» Horno de cal . -
. . « Aire de combustion
 Procedencia del licor negro .
 Calentadores de aire

» Composicion

Concentracion de materia seca
» Materia mineral

Materia organica

Propiedades

Aire primario. Zona de reduccion
Aire secundario. Zona de oxidacion
Sistemas de distribucion del aire
Ventiladores de tiro forzado
Ventilador de tiro inducido

« Elsalino. Porcentaje de reduccion

* Las piqueras

 Tanque disolvedor. Agitadores

* Licorverde

» Rompedor del salino

* Evolucion tecnoldgica de las calderas de recuperacion

PUESTA EN MARCHA Y PARADA DE UNA CALDERA DE
RECUPERACION

* Primera puesta en marcha

 Procedimiento normal de arranque

 Arranque del sistema para la quema de licor negro
 Procedimiento de parada normal de licor negro
 Procedimiento de parada normal de la caldera

CONDUCCION DE UNA CALDERA EN MARCHA NORMAL.
CONTROLES, VIGILANCIAY SU REPERCUSION EN EL
FUNCIONAMIENTO

* Control del agua

« Control del vapor

« Control del combustible

« Control del aire de combustion

« Control de los gases de combustion

* Control del producto

« Otras operaciones de vigilancia

 Parada programada de la caldera de recuperacion
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TEMARIO CURSO

Introduccion ala prevencion de riesgos
laborales en la industria papelera

@YSh

INTRODUCCION A LA PREVENCION DE RIESGOS CONSULTA, PARTICIPACION, INFORMACION Y FORMACION HIGIENE, ERGONOMIA Y VIGILANCIA DE LA SALUD
LABORALES L -

* Introduccion * Introduccion
* Introduccion » Consultay participacion de los ciudadanos  Requisitos legales en relacion con los factores
 Obligaciones del empresario » Delegados de prevencion ambientales y ergondmicos
 Obligaciones del trabajador » Comité de Seguridad y Salud « Higiene industrial. Control periddico de factores
» Derechosy obligaciones de los delegados de prevencion « Informacion a los trabajadores ambientales
 Obligaciones de los delegados de prevencion » Formacion alos trabajadores » Ergonomia. Control periddico de factores ergonémicos
* Derechos de los delegados de prevencion  Conclusiones « Vigilancia de la salud
« Sistemas de Gestion de la Prevencion « Conclusiones

 Conclusiones
CONTROL OPERATIVO DE LOS RIESGOS
REQUISITOS DE LA 1SO 45001:2018
* Origende lanorma

« Alcance de lanorma

* Introduccion

ORGANIZACION Y PLANIFICACION DE LA PREVENCION .
» Normas de seguridad

* Introduccion * Inspecciones de seguridad. Observaciones preventivas . . -
. . . . - . . . . « Ciclo planificar: hacer, verificar, actual
» Documentacion del sistema. Plan de prevencion. « Revision de los equipos e instalaciones. Equipos de trabajo " .
" ., P + Politica de seguridad y salud
Politica de prevencion » Senfalizacion

 Consultay participacion
» Aspectos novedosos de la ISO 45001
« Otros aspectos de la Norma a tener en cuenta

Plan de prevencion

Identificacion de los peligros y evaluacion de riesgos
Estructura organizativa. Modalidad preventiva. Coordinacion de actividades empresariales
Recursos preventivos. Funciones y responsabilidades Coordinacion con empresas contratistas externas en
Estructura organizativa lafabrica

Modalidad preventiva Coordinacion con empresas de trabajo temporal
Recursos preventivos Notificacion, investigacion y registro de accidentes
Funciones y responsabilidades Preparacion ante emergencias

Planificacion de la actividad preventiva Conclusiones

Programa de actividades concertadas con Servicios
de prevencion ajenos

« Planificacién de acciones correctoras
 Conclusiones

Equipos de proteccion individual
Control de productos quimicos
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TEMARIO CURSO

Riesgos psicosociales en el
sector de la pasta, papel y carton

@YSh

EVALUACION DE LOS RIESGOS PSICOSOCIALES

« Definicion de factores psicosociales

« Ladeteccion y evaluacion de los factores de riesgos
» Metodologia general de evaluacion

« Factores de riesgo psicosocial

 Factores Organizacionales

Factores derivados de la tarea

Monotonia

Apremio de tiempo

Metodologia publicada de evaluacion de riesgos psicosociales
* |stas 21

« INSL

Metodologia Inermap

EVALUACION DE LA CARGA MENTAL

» Factores que determinan la carga mental
Valoracion de la carga mental

Métodos de valoracion de la carga mental
Método ANACT

Método LEST

Método RNUR

Método MAPFRE

Escala Coopery Harper

Prevencion de la fatiga mental
Prevencion de la infracarga mental
Prevencion de la sobrecarga mental

ESTRES

« Definicion y caracteristicas

* Fases del Sindrome General de Adaptacion.

+ ;Como detectar indicadores del estrés?

* ¢ Cuales son los indicadores del estrés?

* Prevencion del estrés

* Factores fisicos y ambientales, Implantacion de
« condiciones basicas

» Formacion y entrenamiento

» Comunicacion interna, Implantacion de canales y eficiencia,
feedback.

« Definicion de rol, gestion por tareas y objetivos
« Participacion, implantacion de sistemas
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TEMARIO CURSO

Riesgos ergonomicos en los puestos de
trabajo en el sector de la pasta, papel y cartéon

@ 100 h

INTRODUCCION A LA ERGONOMIA

« Definiciones de ergonomia
» Campo de aplicacion

* Legislacion

» Normalizacion

GESTION DE LA ERGONOMIA EN LA EMPRESA

» Modelos de intervencion

* Modelo de burke

» Modelo de Drury 0 "modelo de los diez pasos"
» Modelo de Smith

* Modelo REFA

» Modelo de intervencion especifico

» Metodologia para aseguramiento de calidad

BIOMECANICA OCUPACIONAL

« Tipo de lesiones producidas en el trabajo
* Factores de riesgo

 Posturay movimientos

* Fuerza

* Repeticion del movimiento

» Medidas preventivas

DISENO DEL PUESTO

Antropometria

Eleccion del disefio

Trabajo de pie

Trabajo sentado-de pie
Trabajo semisentado
Trabajo sentado

Diseno de puestos con P.V.D
Criterios de diseno

DISENO DEL PUESTO

* Owas

* Rula

» Strain index

» Ocra

 Checklist ergondémicos
* Cuestionario nordico
* Michigan

* Ocra

* Manipulacion manual de cargas
* Niosh

+ Guiainsht
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